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1. VSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Norma plati pro ur€ovani piipustnosti klasifikacnich stupni a urCuje rozsah kontroly svart
pro zafizeni namahané vnitinim nebo vnéjsim pietlakem v ORLEN Unipetrol RPA, s.r.o.

1.2 Za zajisténi a plnéni této normy zodpovidaji v piislusnych c¢astech vedouci na
odpovidajicim stupni fizeni a podle své pracovni néplné.

Nahrazuje: Spravce normy: Platnost od:

N 150102z 1. 7. 2001 Sekce podpory udrzby 5.4.2017
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Stanoveni pripustnych Kklasifika¢nich stupiii svari a rozsahu kontroly
prozarenim nebo ultrazvukem

Je-li ve vykresové dokumentaci vyrdbéného zafizeni nebo nahradniho dilu uveden
klasifikacni stupenn svaru a rozsah kontrol, pouziji se tyto udaje pro nedestruktivni
kontrolu.

U dodavek néhradnich dili dodévanych podle extern¢ vypracované vykresové
dokumentace je objednavajici Gtvar povinen uréit pro objednavku piipustny klasifika¢ni
stupen i rozsah pozadované kontroly svarti podle bodu 2.6 této normy a odbor nékupu je
povinen tento pozadavek uplatnit pfi uzavirani kupni smlouvy.

Jedna-li se o zafizeni dodavané externimi dodavateli jako investi¢ni celek, je investor
povinen uplatiiovat tuto normu pii zajistovani projektu.

Jedna-li se o dodavku svafovanych zatizeni pro vyrobni soubory, jejichZ technologie
dosud v Unipetrol RPA neni zavedena, je investor povinen projednat otazku
Klasifika¢nich stupniii svart i rozsahu kontroly svard s pracovniky sekce technickych
sluZeb, ktefi ptipadné stanovi dal$i pozadavky na kvalitu svaru.

Pokud by externi dodavatel odmitl uzaviit smlouvu k dodrZzeni této normy, musi byt
takovy piipad projednan s pracovniky sekce technickych sluzeb.

Pro udrzbaiské prace, provadéné bez vykresové dokumentace, urCuje ptipustny
klasifika¢ni stupen a rozsah kontroly svaru piislusny technik udrzby.

Pripustny klasifika¢ni stupen a rozsah kontroly svari pro kovova pramyslova potrubi se
stanovuje pro jednotlivé pracovni latky podle CSN EN 13 480-1- 5 Kovova pramyslova
potrubi. Pro tlakové nadoby se postupuje dle CSN 69 0010 a CSN EN 13 445,

Ptipustné klasifikacni stupné a rozsahy kontroly svari se podle této normy urcuji
s ohledem na druh latky, nejvyssi provozni pietlak, provozni teplotu, rozmér soucasti
dle pfilozenych obrazka ¢. 1 az 4 pro potrubi, popt. dle tabulky pfipustnych
klasifikacnich stupiili pro tlakové nadoby stabilni.

Obrazky ¢. 1 az 4 plati pro vSechny materialy s vyjimkou téch, které jsou uvedeny
Vv ¢lanku 2.6.5.

Obrazky ¢. 1 az 2 plati pro pracovni latky, jejichZ potrubni rozvody z hlediska normy
N 11 986 — ,,Norma pro technickou dokumentaci, kontroly a ptfejimani potrubnich
rozvodd“ jsou zafazeny do skupiny potrubnich rozvodu 1. a II. — potrubni rozvody
s nebezpecnymi latkami, kde vznikd pii poruse ohrozeni lidi a je zvySena rizikovost
prostiedi.
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Obrazky ¢. 3 a 4 plati pro pracovni latky, jejichz potrubni rozvody z hlediska normy
N 11 986 — ,,Norma pro technickou dokumentaci, kontroly a ptejimani potrubnich
rozvodi“ jsou zafazeny do skupiny III. a IV. — potrubi s ostatnimi pracovnimi latkami.

V tabulkéch jsou ohrani¢eny oblasti provoznich podminek, pro které plati ptipustny
klasifika¢ni stupenl a rozsah kontroly svarti, uvedené v ptislusné oblasti. Prva Cislice
znadi piipustny klasifikacni stupeii svaru dle CSN EN ISO 10 675 - 1 a CSN EN ISO
17636 — 1, druhda minimalni procento délky vSech svart svarence, které musi byt
kontrolovano z celkové délky svari provedenych na dané ucelené praci jednim
svafeCem. Svatuje-li svafe¢ néckolik vyrobkli, pro které jsou predepsany stejné
klasifikacni stupné svart a stejny rozsah kontroly, miize se procento kontrolované
délky svart urcit ze souctu délek svart vSech svarenct, které svare¢ za jinak stejnych
podminek maximalné za dobu jednoho tydne svafuje. Kontrola pak musi byt rozdélena
pokud mozno rovnomérné na jednotlivé svatence.

Pro kontrolu svard ultrazvukovym zkousenim plati piipustny klasifika¢ni stupen dle
CSN EN ISO 17 640 (norma specifikuje &étyfi tfidy zkouseni — A, B, C a D). Pro
podminky Unipetrol RPA, s.r.o. je doporuceno volit pifednostné tfidu B, volit metodu
2 dle CSN EN ISO 11666, klasifikaéni stupeni 2 (Al2). P¥ipadnou zménu specifikace
zkouSeni projednat s oddélenim zku$ebny materialu a defektoskopie. Rozsah zkousSeni
dle ¢lanku 2.6.4.

Pro materidly, které pii svafovani je tieba ptredehiivat, pro materidly tiidy 17 a pro
materialy platované plati rovnéz obrazek ¢. 1 az 4, avSak s vyjimkou, Ze minimalni
rozsah kontroly se stanovuje na 10 % poctu svari od kazdého svarece.

Pro svary tlakovych nadob, pro n€z je stanoven (napf. na vykrese) soucinitel svaru
vys§i nez 0,7, stanovi se pfipustny klasifikacni stupen dle tabulky ptipustnych
klasifikacnich stupiiti. Nebudou-li takto zjisténé hodnoty shodné, plati pro kontrolu
prisngjsi kritérium.

Pokud by stanovenému procentu kontrolovanych svarti odpovidal mensi pocet svarti nez
jeden, musi byt zkontrolovan alesponi jeden svar.

Jsou-li svafovany kromé pii¢nych svar i1 svary podélné, je tieba provadét kontrolu
Z vetsi ¢asti u podélnych svard.
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3. Kontrola svari prozaienim nebo ultrazvukem

3.1 Zatazeni svart do klasifikacnich stupiii je pfedepsano ve vykresové dokumentaci,
Vv piipadé Ze tomu tak neni, urci klasifika¢ni stupen technik udrzby zafizeni podle bodu
2.6 této normy.

3.2 Svary se kontroluji zvlasté v téchto ptipadech, kde je mozno ocekéavat nejvetsi zavady
ve svaru (napf. konce svaru, styky dvou svarl, zdvérné svary, svary svafované
v obtiZznych pozicich apod.).

3.2.1 Vyrobce dilce je povinen poskytnout doklad o vysledku kontroly svard zéstupci
prislusného odboru (sekce) Unipetrol RPA. Tento zastupce sleduje i1 dodrzovani
ptedepsaného procenta kontrolovanych dilct.

V piipadé zjisténi nevyhovujiciho svaru zvysSuje se procento kontrolovanych svari na
dvojnasobek. Zjisti-li se pfi této rozsitené kontrole opét alespon jeden nevyhovujici svar, musi
se kontrolovat vSechny svary.

3.3 Kontrolu dodrzeni ptipustného klasifika¢niho stupné svarti a rozsahu kontroly u zafizeni
a dilcti dodavanych externimi dodavateli zajist'uje:

3.3.1 Odbor nédkupu u nédhradnich dila.

3.3.2 Investiéni usek u investi¢nich celkua.

3.3.3 Tyto utvary jsou povinny zajistit u externiho dodavatele zaptijceni vSech radiogrami a
pii ultrazvukové zkouSce vSech protokolil a registracnich zaznami z automatizované
kontroly, které ptedaji spolu s podklady o stanoveném klasifikacnim stupni svart
k supervizi dle S338 Vstupni kontrola kovovych materiali a vyrobki z nich
nedestruktivnimi metodami.
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Obr. ¢. 1 - Pripustné Kklasifika¢ni stupné a rozsahy kontrol svarii ve vztahu k provoznim

tlakiim a teplotam potrubi s nebezpe¢nymi pracovnimi latkami, jsou-li ohroZeni
lid¢ a je zvysSena rizikovost prostiedi:

Pracovni latky 1. a Il. skupiny dle N 11 986
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Obr. €. 2 - Piipustné klasifikacni stupné a rozsahy kontrol svarii potrubi s nebezpecnymi
pracovnimi latkami, jsou-li ohroZeni lidé a je-li zvySena rizikovost prostiedi ve
vztahu K provoznim tlakiim a teplotam.

Plati pro provozni latky I. a Il. skupiny dle N 11 986
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Obr. €. 3 - Piipustné klasifikacni stupné a rozsahy kontrol svart ve vztahu provozni tlak —

teplota pro potrubi s ostatnimi pracovnimi latkami.

Plati pro pracovni latky I1l. a IV. skupiny dle N 11 986
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Obr. €. 4 - Piipustné klasifikacni stupné a rozsahy kontrol svart ve vztahu provozni tlak —
teplota pro potrubi s ostatnimi pracovnimi latkami.

Plati pro pracovni latky I1l. s IV. skupiny dle N 11 986
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4. Tlakové nadoby stabilni

4.1 Vychazi se z CSN 69 0010-2.1, CSN 69 0010-6.3, CSN 69 0010-6.4. Norma stanovi
poZadavky na kategorizaci nddob v navaznosti na charakter pracovnich latek a
pracovnich parametra.

4.2 Pro vymezeni poZadavku na konstrukci, vyrobu, kontrolu, ptejimku a dodavku, se
nadoby zarazuji do kategorii dle tabulky ¢. 1 Kategorizace nadob a obrazku ¢. 5.

4.3 Kategorizace naddob

Tabulka ¢. 1 — Kategorizace nadob

Urceni nadob (pracovni podminky) Kategorizace nadob

Pro

zpracovani a uskladnéni vybusnych a silng 1

jedovatych latek (nezavisle na pracovni teploté stény
pii pracovnim pietlaku nad 0,07 MPa

Pti zpracovani a uskladnéni produktli neuvazovanych
ve skupiné 1 pfi pracovnim ptetlaku nad 0,07 MPa,

2,3,4
Podle obr. 5 v zavislosti na

v¢etné nadob pracujicich s vakuem. pracovnich parametrech

Beztlakové nebo pracujici s vnitinim nebo vn&j$im | Na tuto kategorii se CSN 69 0010
pietlakem do 0,07 MPa. Nevztahuje. Pro tuto kategorii plati

5

CSN 69 0015.

43.1

43.2

Nadoby a parametry, které spadaji do hrani¢nich ¢ar, se zatazuji do sousedni kategorie
s mén¢ prisnymi pozadavky.

Néadoby spadajici do kategorie 2, 3 a 4 pracujici s ekologicky nebezpe¢nymi latkami,
nechranéné sekundarni ochranou, se zatazuji do kategorie o jeden stupen vyssi.

Obr. ¢. 5 — Kategorie nadob
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N 15010
4.4. Rozsah zkouSek

441 Rozsah zkousek svarovych spoju se voli podle kategorie nddoby, soucinitele hodnoty
svarového spoje a podle udaju v technické dokumentaci.

4.4.2 Vngjsi prohlidka se provadi v dostupnych mistech po obou stranach svarového spoje.
4.4.3 Rozsah kontroly tupych svarovych spoji prozafovanim nebo ultrazvukem v zavislosti
na kategorii nadoby a soucinitele hodnoty svarového spoje se provadi v rozsahu

nejmén¢ dle tabulky ¢. 2 — Rozsah zkousek prozatovanim nebo ultrazvukem.

Tabulka €. 2 — Rozsah zkouSek prozafovanim nebo ultrazvukem

Délka kontrolovanych svar. spoju z celkové délky

Kategorie v % pfi souCiniteli hodnoty svarového spoje Poznamka
nadoby
A B
1 100 100 -
50 100 -
2 25 50 Pouze nadoby pracu-

jici s nejedovatnym a
neziravym mediem

25 50 -

3 10 25 Pouze nadoby pracu-
jici s nejedovatym a
neziravym mediem

10 25 -

4 0 10 Pouze nadoby pracu-
jici s nejedovatnym a
neziravym mediem

5 Dle vykresové dokumentace -

4.4.4 V ptipadé podezieni na vyskyt povrchovych necelistvosti, napi. trhlin, se provadi pfi
kontrole svarovych spoji hrdel zkouska magnetickou metodou praskovou nebo
kapilarni metodou v rozsahu podle nasledujici tabulky:

Tabulka ¢. 3 — Rozsah kontroly svarovych spoja hrdel

Kategorie |Pocet kontrolovanych hrdel v % Poznamka
nadoby Z celkového poctu hrdel na nadobé
1 100 % Zkouska se provadi po vrstvach.
2 100 %
3 50 %
4 10 %
5 Dle vykresové dokumentace.
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445 Pokud z technologickych divodu nelze u svarovych spoji hrdel uvedené zkousky
provést, dovoluje se je nahradit pritkaznou metodou prozafovani nebo ultrazvukem.
4.4.6 Svar a jeho okoli do vzdalenosti minimalné 25 mm po obou stranach je tfeba zbavit

rozstiikd, zapala, okuji, strusky, rzi a dalSich neéistot, které by znemoznily provedeni

zkousky.

4.4.7 Do objemu kontrol musi byt zahrnuta mista stykli svarovych spojt.

4.4.8 Kontroly svarovych spoji vestaveb TNS nedestruktivnimi metodami se stanovi

v rozsahu 10 — 25 %, nebo na zaklad¢ rizikovosti dle obr. ¢. 1 az ¢. 4 této normy.

4.5 Urceni soucinitele hodnoty svarového spoje

451 Pfi pevnostnim vypoctu svafovanych tlakovych nadob nebo jejich ¢asti mohou
opravnéni vyrobci pouzit soucinitele hodnoty svarovych spojii uvedené ve sloupci A

V tabulce ¢&. 4.

4.5.2 Pouzivani soucinitelt vyssich, neZ jsou v sloupci A, avSak nejvyse podle sloupce B,

povoluje organ odborného dozoru na zéklad¢ zvlastnich zkousek.

Tabulka ¢. 4 — Soucinitel hodnoty svarového spoje

Druh svaru

Soucinitel hodnoty
svarového spoje

A

B

Tupé svary oboustranné svafované, alesponn z jedné strany
mechanizované obloukové svarené pod tavidlem nebo tavici se
¢1 netavici se elektrodou v inertnim ¢i aktivnim plynu.

Elektrostruskove svary.

0,85

1,0

Tupé svary rucné obloukové svafované a po vybrouseni kotfene
podloZzené. PodloZzené tupé svary ruéné mecha-nizované
obloukové svafované tavici se elektrodou v inertnim C¢i
aktivnim plynu. Tupé svary svafované z jedné strany, kotfenova
vrstva ru¢né svafovana wolframovou elektrodou v inertnim
plynu nebo plazmou.

0,7

0,95

Tupé svary svafované na podlozce, podlozka tésn¢ ptiléhajici
po celé delce svaru k zakladnimu materialu a spolehlivé
piivafend ke koteni svaru. Tupé svary svarované na podlozce —
médeéné. Tupé svary oboustranné ru¢né obloukové svarfované.

0,7

0,9

Tupe svary z jedné strany mechanizované obloukové svafo-
vané pod tavidlem na tavidlové podloZce. Tupé svary z jedné
strany mechanizované svafované tavici se elektrodou v inert-
nim ¢i aktivnim plynu. Tupé svary svafované z jedné strany pfti
dokonalém geometrickem tvaru svarovych ploch (tvar do-sazen
tfiskovym obrabénim) a dokonalém slicovani hran.

0,6

0,8

Tupé svary svafované z jedné strany.

0,5

0,7
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Tabulka €. 5 — Pipustné klasifikacni stupné pro tlakové nadoby stabilni

Soucinitel svaru Klasifikacni stupenl
1 1-2
0,9 2
0,8 2
0,7 3
0,5 3
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5. Dodatek — seznam citovanych, souvisejicich norem a dokumenti

CSN EN 13 480-1
CSN EN 13 480-2
CSN EN 13 480-3
CSN EN 13 480-4
CSN EN 13 480-5

CSN 69 0010-2.1

CSN 69 0010-6.3

CSN 69 0010-6.4

CSN 69 0015
CSN EN 13 445

CSN EN ISO 5817

CSNENISO10675-1

CSNENISO 17636 -1

CSN ENISO 17 635

CSN EN ISO 17 640

CSNENISO 11 666

S 338

N 11 986

Kovova primyslové potrubi — Cast 1: Vieobecnd

Kovova primyslové potrubi — Cést 2: Materialy

Kovova pramyslova potrubi — Cast 3: Konstrukce a vypocet
Kovova primyslové potrubi — Cést 4: Vyroba a montaz
Kovova primyslova potrubi — Cést 5: Kontrola a zkousenti

Tlakové nadoby stabilni - Technicka pravidla - Cast 2.1:
Kategorizace nadob

Tlakové nadoby stabilni - Technicka pravidla - Cast 6.3: Soucinitel
hodnoty svarového spoje

Tlakové nadoby stabilni - Technické pravidla — Vyroba - Cast 6.4
Kontrola svarovych spoju

Nadoby stabilni kategorie 5 - Technickéa pravidla
Netopené tlakové nadoby — Cast 5: kontrola zkouseni

Svafovani — svarove spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin
zhotovené tavnym svafovanim

Nedestruktivni zkouseni svart — Radiografické zkouseni svarovych
spoju — Stupné ptipustnosti

Metody rentgenového a gama zaieni vyuzivajici film. Technika
zkousSeni

Nedestruktivni zkouSeni svarii. Obecna pravidla pro kovové
materialy.

Nedestruktivni zkouSeni svardt — ZkouSka ultrazvukem. Technika

zkouseni, tfidy zkouseni a hodnoceni

Nedestruktivni zkouseni svart — ZkouSka ultrazvukem. Stupné
piipustnosti

Vstupni kontrola kovovych materiala a vyrobku z nich
nedestruktivnimi metodami

Norma pro technickou dokumentaci, kontroly a piejimani
potrubnich rozvodu
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	3.3.3 Tyto útvary jsou povinny zajistit u externího dodavatele zapůjčení všech radiogramů a při ultrazvukové zkoušce všech protokolů a registračních záznamů z automatizované kontroly, které předají spolu s podklady o stanoveném klasifikačním stupni sv...


	4.  Tlakové nádoby stabilní
	5.  Dodatek – seznam citovaných, souvisejících norem a dokumentů

